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Gegenstand

Betroffen

Dringlichkeit

Vorgang
Mafnahmen und
Material

Gewicht und
S.P.-Lagen

Hinweise

LBA-anerkannt

Fahrwerksantrieb

Segelflugzeugmuster LSH, Baureiha LS6, LSA-a und LS6-b, alle
Werknummern vor 6151 und WHr.6160

Austausch empfohlen

Die im Fahrwerksantrieb singebaute Gasfeder wird entsprechend
zugehdriger Arbeitsanleitung durch Teil 4R2-111 ersetzt

vernachlissigbar

Durchfithrung durch den Hersteller odezr durch einen
anerkannten Luftfahrttechnischen Betrieb.

Bescheainigung der Durchfihrung durch sinen Priifsr Klasse 3 im
Bordbuch sowie im TM-LTA-Durchfithrungsbeleg, Wartungshandbuch
Blatt 14-1.

SUBJECT

EFFECTIVITY

ACCOMPLISHMEH}’&

REASON,
MATERIAL and
INSTRUCTIONS

WEIGHT AND
BALANCE

REMARKS

Landing gear drive

Sailplane model LSé, versions Ls6, LS6-a and LS6-b, all
serial numbers before 6151 and S/N 6160.

Modification recommended

Gas strut incorporated in landing gear drive mechanism shounld
bz exchanged against part Ne. 4R2-111 according to
modification instruction

negligible

Modification by manufacturer or adequately licensed repair
shap.

Certification of accomplishment by licensed inspector in
logbook and on TB-AD-Acconmplishment List, page 8-1 of
Instructions for Continned Airworthiness (Maintenance Mannal).
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ROLLADEN~SCHNEIDER Arbeitsanlsitung zur LS6 Blatt 1
Flugzeugbau GmbH echnischen Mitteilung LS6-a

LBA-Nr. EB - 4 Nr. 6012 LS6-b 01.0kt.87

1. Ausschrauben der Gepdckraumriickwand und des -bodens

2. Ausbau der Sitzwanne (Siehe Wartungshandbuch Blatt 4-6)

3. Losen der Verschraubung AuPenantrieb-Antriebsstange am Fahrwerkskasten

rechts in Stellung Ausgefahren (Skizze Punkt 3):

a. Bei Stellung Ausgefahren am Antriebshebel zur RumpfauBenseite hin 10mm
Ringschliissel mit Klebeband fixieren

b. Schraube mit 10mm Gabelschlissel oder Ratsche ausdrehen

4. Am Lé&ngslagerfihrungsrohr der Antriebsstange rechts vom FW-Kasten vom
Cockpit her 2 Nieten ausbhohren (4 mm Bohrer), Antriebsstange vor der
Lagerfithrung von der Zwischenstange zum Handhebel 1désen (Siche Skizze
Punkt 4), Antriebsstange nach vorn aus dem Lingslager ziehen, Achtung,
aus dem Kdfig fallen 6 Polyamidkugeln 9.5 mm ¢.

5. Gasfeder von der Antriebsstange abbauen (Achtung, steht unter 15 kg
Yorspannung) (Siehe Skizze Punkt 5):

a. Muttern von den Gasfederhalteschrauben entfernen M6, Schllisselweite 10mm

b. ein Gasfederende gegen U-Winkel mit Schraunbenzieher so entlasten
(Hebelprinzip), dap eine Schraube entfernt werden kann

¢. Gasfeder vorsichtig aus U-Halter herausdriicken, Achtung - Vorspannung.

6. Teil 4R2-111 ersetzt die Gasfeder; es ist nur auf einer Seite gebohrt und
mup eventuell in der Lange angepaBt werden, bevor die zZweite Bohrung mit
6.1 mm ¢ so gebohrt werden kann, dap die Gesamtstangenldnge erhalten
bleibt.

7. Antriebsstange mit verschraubtem Teil 4R2-111 vonm Cockpit aus durch
Laingslagerrohr wieder einfithren, hinteres Ende mit Antriebshebel ver-
schrauben, Kugelkdfig mit allen Kugeln £fidllen , in Fihrungsrohr ein-
schieben und Sicherungsnieten 4mm ¢ einnieten.

&. Bnschrauben der Zwischenstange zum Handhebel, Einstellung an Gelenkkdpfen
kdépfen im Cockpitbereich spielfrei.

9. Kontrolle aller Verbkindungen auf Vorhandensein bzw. Festziehen/Konterung
der Muttern. Funktionskontrolle des Fahrwerks auf spielfreie Verriegelung
und Ein- und Ausfahren.

10. Einbau des Gepdckraumbodens und der Rilckwand sowie der Sitzwanne.
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ROLLADEN-SCHNEIDER Instruction for LSh Page 1
Flugzeugbau GubH Technical RBulletin LS6-a
LBA-Nr. EB - 4 No. 6012 LS6-b 01.0kt.87

1. Dismount baggage compartment rear wall and bottom.

2. Dismount seat (See Instructions for Continued Airworthiness for details)

3. Dismount screwed connection of landing gear outer drive to drive rod in
position extended (See scetch at 3, 6 mm thread, width over flats 10 mm):
a. Fix 10 mm ring spanner with tape at outside of outer drive lever.

b. Loosen bolt using 10 mm open ended wrench or ratchet with socket.

4. Drill out 2 rivets (4 mm diameter) at outer tube of longitudinal motion
ball bearing of landing gear drive rod from cockpit side. Dismount
drive rod from forward drive rod (See scetch at 4, 6mm thread, width over
flats 10 mm). Pull drive rod out of longitudinal motion bearing. Caution,
6 polyamid balls (9.5 mm in diameter) will fall out of the cage.

5. Dismount gas strut from drive rod (Caution, 15 kg <33 1bs> of pretension
load) (See scetch at 5):

a. Dismount nuts from gas strut fixing bolts (6 mm thread, width over
flats 10 mm)

b. Using a screwdriver as a lever against the fixing U-section, compress
gas stut until bolt can be removed.

c. Dismount gas strut cautiously (pretension !) from fixtures.

6. Part No. 4R2-111 replaces gas strut. It is drilled at one end only and
must perhaps be adjusted in length before drilling other end with 6.1 nnm
diameter such, that original drive rod legth remains unaltered.

7. Insert drive rod with part No. 4R2-111 fixed into longitudinal motion
bearing outer tube from cockpit; connect rear end with outer drive lever;
fill bearing cage with balls, insert into outer tube and fix securing
rivets (4 mm diameter).

8. Connect drive rod to forward drive rod, adjust play at cockpit lever by

rod end bearings in cockpit to zero.

. Check all connections for nuts fitted and locked. Check landing gear

operation: locked without play, extending and retracting.

10. Reinstall baggage compartment bottom and rear wall as well as seat.
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