| Betroffens Segelflugzeug LS1, Baureihe -0, -a, =b, =c, ~d, -ef, -6

:. MaSnahmens 1. Abschneiden des Steuerseiles in der Rumpfspitse und Hcranssiohc#

Rolladen Schneider OHG . ' ' - :
Abs. Segelflugseugbau Technische Nitteilung L81 !!-22/11.

Gegenstand: Seitensteuerseil

~ Baureihe L8S1-f nur Werk-Nr. 159, 185, 188, 195, 198, 199, 245,
263, 272.

Iringlichkeits nach LTA T74-323

Yorgangs Auf Grund der LTA T4-323 ist das DIN-Steuerseil gegen das
LN 9374 Steuerseil auszutauschen.

desseldben aus den Seilfiihrungen an den Pedalen.
2. Einfiideln des LN-Seiles durch die Seilffihrungen an den Pedalen.

3. Herstellen der Seilendverbindung an den gelisten SpanmsohloS- .
schrauben nach Arbeitsanweisung Hr. L8S1 THM-22-1/11.11.74

4. Provisorische Verbindung des alten Steuerseiles mit dem newen
und Durchziehen des neuen Seiles vom Pilotensits aus durech alle
Pihrungen im Rumpf bis sum Seitenruderanschlus. o

5. Zusammenschrauben der Spannschlisser bis sur Mittelstellung
und Anpassen der Seillinge bei Pedalen und Seitensuder in
0-Stellung. DPer friihere Pedalwinkel ist beisubehalten,

am Rumpfende soweit herauszishen, bis Seilendverbindung wie
unter Pkt. 3 bequem hersustellen ist.

6. Nach genauem Ampassen der Seillinge, Spanhléhlailii*ﬁffniﬁ;ui'i*f

7. Zusammenbau der Seitensteuerung und Nachjustieren der nech
verbliebenen Ungenauigkeiten mittels der Spannschlissex.

’latortalz Drahtseil B 3,2 LN 9374 + iauuche A 3 DIN 6899 + Talurit-Seil-
klemme Alu Klemmen-Nr. 4

oder |
Drahtseil A 2,4 LN 9374 mit max. ¢ 2,6 mm + Kausche A 2,5 DIN 6899
Vt/Talurit-Soilklonno Alu Klemmen-Nr.3

Weich-PE-Schlauch 8x1 fiir hinteren Seilklemmen-Uberzug

Hinwveise: Simtliche Materialien, Montageunterlagen und Arbeitsanweisungen
kdnnen vom Hersteller bezogen werden.

Die ordnungsgemiife Durchfilhrung des Drahtseilaustausches ist
von einem Pritifer Klasse III im Bordbuch zu bescheinigen.

Anerkannt durch ,
Luftfahrt - Bundesamt E

14 Nov. 1974

Tl LTA F4-328 Z
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 '§11¢!0¢§1chnln¢ Max..Seil-f-Bereich Seilklemmen-Nr.
. (mm) Pressbacken-Nr,
4 2,4 1N 9374 2,4--2,%6 B 3 _', | 3.
B 3,2 LN 9374 3,2-3,6 4
e - Pre o

2.

3.

sntfernt und Reste mit einer Feile gegliittet.

‘4.

‘die Auswahl der vorschriftsmliSigen Seilklemme auf Grund des vorliegenden

_ ‘slisssn die Wumieran ibereinander stehen.
Haxetellen der Seilverbinjung

#9l) etwa 1/2 bis 1 x Seilstéirke Abstand bleiben, da die Ilonl. bei der

‘Zum Pressen wird die Klemme mit der Rundung in eine HElfte der Pressbohrung

gun Herstellen von Seilendverbi

Mm.sw
Grundbedingung fiir die Herstellung einer ordnungsgemiiSen S8eilverbindung ist

Seildurehnessers.

Der exakte Seildurchmesser, auf 1/10 genau, kanm nur mit oigo; Schisblehre
erlittolt werden.

Anhand dieses MaSes ist die Klemme gemiB der folgenden Preastabelle su
bestimmen.

Die GrBBe des Bchlagverkseuges bsw. des Pressbackens richtet sich allein
nach der KlemmengrdSie und nicht nach dem Seildurchmesser. Nummer der Klemmen;
gri8e und Nummer des Werkseugs sind also immer identisch.

Bein Rinsetsen dexr Pressbacken ist darauf zu achten, da8 die eingeschlagenen
Hunmern sichtbar sind und nicht auf dem Kopf stehen. Bein Bchlucuorkscuc

Das sugeschnittene, nicht aufgesprungene Drahtseil wird durch die Klemme
hindurchgeftihrt und im Begen wieder soweit durch die Klemme geschoden, bis
das Seilende auf der anderen Seite etwa 1/2-1xSeilstlirke herausragt. Nun
wird das Seilauge auf die geviinschte Cr3Se sugezogen, die von der vorher
singtlegter Kausche destimmt wird. Zwischen Kauschenspitszse und Klemmenrand

Yexrpressung linger wird.

dos gedffneten VWerkseugs gehalten. Die Pressung ist deendet, sebald sich die
beiden Werkseughiilften berilhren. Der Pressgrat dcr fertigen Verbindung wird

L e h e
a) Die fertige Klemme darf das Ksuschende nicht beriihren.
b) Das Seilende muf 1 bis 2 mm aus der Klemme herausragen.
¢) Nach dem Pressen mu8 das Klemmenmaterial frei von Anrissen sein.
4) Der Klemmendurchmesser mu8 in Klemmenmitte folgendem Priifma8
entsprechens

bei Klemmen-Nr. 3,0 6,0 (+0,2 und -0,1) mn

bei Klemmen-Nr. 4,0 8,0 (+0,2 und -0,1) mm
e) Schadhaft gewordene PreSbacken oder Schlagwerkzeuge sind zu vernichten.
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