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4 Materiallisteflr Reparaturen an Teilen aus faserverstarkten
Kunststoffen

Harzsysteme flr Reparaturen

Harz Momentive EPIKOTE ™ Resin MGS LR 285 mit
Hérter EPIKURE ™ Curing Agent MGS LH 286
Mischungsverhdltnis 100:40 +2 Gewichtsteile

oder

Harz Momentive EPIKOTE ™ Resin MGS LR 385 mit
Hérter EPIKURE ™ Curing Agent MGS LH 386

Mischungsverhéltnis 100:35 +2 Gewichtsteile
Wichtiger Hinwels: LR 385/LH 386 darf nicht zur Reparatur von
Glasfaserbauteilen verwendet werden.

Die Reparaturstellen mussen vor dem néchsten Flug mindestens 20 Stunden bei
min. 54°C bis max. 65°C getempert werden.

Glasgewebe

Interglas Nr. US.-Nr. Bindung Flachengewicht
(g/nm¥)

90 070 1610 Leinwand 80

92110 K 6per 163

92 125 K 6per 280

92130 Leinwand 390

92 140 K 6per 390

92 145 181-150  unidirektional 220

Alle Gewebe mit Finish | 550 bzw. FK 144

Glasfaserrovings
EC 14-2400-P 185 mit Silanschlichte

K ohlenfaser gewebe:

Flachengew g/m? Bindung Hersteller Typ
Gewebe aus Fasern HTA 3000
ca.245 K 6per Sigri KDL 8043
Interglas 98151
C. Cramer Style C 462
ca.205 K 6per Sigri KDK 8042
Interglas 98141
C. Cramer Style 452
ca.120 UD unidirectional Interglas 04387

C. Cramer Style 763
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Carbon-Gelege Multiaxial (+45°)

epo MX C ST250/710 (250 g/m?)

(Fligelschale)

epo MX C ST 160/800 (160 g/m?)

(Flaperons, Flugelschale Innenfliigel)
Anmer kung: Fur kleine Reparaturen (max. Grof3e siehe Abschnitt2) kann
anstelle der Multiaxialgel ege auch Kohlenfasergewebe mit
entsprechendem oder hoherem Flachengewicht verwendet werden. Bei
allen grofReren Reparaturen ist das Multiaxialgel ege zu verwenden.

K ohlenfaser bander : Sigri KDU 1006 (365 g/m?) 16,5 cm breit
(Cockpit)
epo UD CST 290 (290 g/m?) 5 und 2,5 cm breit
(Wurzdlrippengurte Fltigelwurzel und Teilung)
aternativ zu UD CST 290
Sigri KDU 1009 (305 g/m?) 5 und 2,5 cm breit
Bauer UD-Band 17214 (2059/m?)16,5 cm breit

(Cockpit)
Kohlenfaserrovings.  Toho Tenax HT40 F13 24K 1600tex
Diolengewebe: C. Cramer Style 14 K 158 g/n

(als Stutzstoff in den Flaperons der 18 m Flligelenden)
C. Cramer Style 26 K 265 g/n?
(Rumpfrohre, Endfahnen der Fllgel)

Aramidfaser gewebe (H6henruder):
L einwandbindung 61 g/m?, C. Cramer Style 120

Schaumstoffe: Diab Divinycell H60  Farbe grin
(Fligelschalen, Flaperons, Seitenruder)
Divinycell H80  Farbe braun
(Hohenflosse)
Divinycell HP 80 Farbe hellbraun
(nur fir den Holmsteg)

L acke:

Lesonal UP Schwabbellack 0369066

Mischungsverhdltnis 100:2 mit Harter 0720510.

Es kann max. 10 % Verdiinnung 0630260 zugegeben werden.
oder Momentive MGS T 35

Mischungsverhéltnis 100:2-3 mit Harter SF 2

Es kann max. 10 % Verdinnung SF zugegeben werden.

oder PU (Polyurethan) L ack,

sofern das Flugzeug optional damit lackiert wurde.
Brandschutzfarbe fir Motorraum: siehe Abschnitt 5.9.
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