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Schraube des Lagerbockes SRU61 fiir den Hohensteuerumlenkhebel 5St19 in der
Rumpfmitte

DG-500 alle Baureihen, alle W.Nr.
DG-500M alle Baureihen alle W.Nr.

MaBnahmen 1 vor dem néchsten Flug

MaBnahme 2 falls erforderlich vor dem néchsten Flug

Mafnahme 3 1x pro Jahr

Mafnahme 4 alle 1000 Flugstunden, erstmalig bis spétestens 31.12. 2007
MalBnahme 5 optional

Bei einem DG-500 ELAN Trainer ist aus unbekannten Griinden die Schraube des
Lagerbockes SRU61 auf dem der Hohensteuerumlenkhebel 5St19 befestigt ist
gebrochen. Als Ursache des Bruches wird vermutet, dass die Mutter, mit welcher
der Umlenkhebel auf der Schraube befestigt ist, nicht angezogen war, so dass eine
Biegebelastung auf die Schraube kommen konnte.

1. Uberpriifung des aktuell vorhandenen Anzugsmomentes der Mutter mit
welcher der Umlenkhebel 5St19 auf der Schraube befestigt ist geméf
Arbeitsanweisung Nr. 1 zur TM 348/19. Sofern das Anzugsmoment noch
mindestens 3 Nm betragen hat, so kann davon ausgegangen werden, dass die
Schraube in Ordnung ist. Das Anzugsmoment ist auf 12 Nm zu erhohen.

2. Wenn festgestellt wird, dass das Anzugsmoment weniger, als 3 Nm betragen

hat, so ist die Schraube gemil3 Arbeitsanweisung Nr. 2 zur TM 348/19.

auszutauschen. In diesem Fall bitte innerhalb von 7 Tagen nach der

Uberpriifung eine Benachrichtigung per e-mail an design@dg-Flugzeugbau.de

senden.

Das Anzugsmoment ist jahrlich zu tiberpriifen und falls nétig zu korrigieren.

4. Die Schraube ist als vorbeugende MafBnahme alle 1000 Flugstunden
auszutauschen. Wenn das Flugzeug bei der ersten Durchfithrung der
MaBnahme 1 bereits mehr als 1000 Flugstunden hat und Mafinahme 1 positiv
abgeschlossen werden konnte, so sollte die Schraube so schnell wie mdglich
ausgetauscht werden, spatestens bis 31.12.2007 entsprechend MalBinahme 2.

5. Aufden Austausch der Schraube alle 1000 Flugstunden kann verzichtet
werden, wenn eine zusétzliche Abstiitzung gemill Arbeitsanweisung Nr. 3 zur
TM 348/19 eingebaut wird.

W

. Arbeitsanweisung Nr. 1 zur TM 348/19

Fiir MaBinahme 2:

Arbeitsanweisung Nr. 2 zur TM 348/19

1 Schraube M6x44 LN9037

1 Stoppmutter M6 DIN985-8zn oder M6 LN9348

Fiir Maflnahme 5:

Arbeitsanweisung Nr. 3 zur TM 348/19

Abstiitzung 5St122

Epoxidharz mit Hirter gemdll Auswabhlliste im Reparaturhandbuch
Baumwollflocken

Glasgewebe Interglas 92125

: Einfluss vernachldssigbar
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Hinweise :  Die Durchfiihrung der MaBBnahmen 1, 3 und 4 kdannen durch den Halter erfolgen.
Die ordnungsgeméfBe Durchfiithrung der Maflnahmen ist von einem Priifer mit
entsprechender Berechtigung bei der nédchsten jéhrlichen Nachpriifung in den
Betriebsaufzeichnungen zu bescheinigen.

Durchfithrung der Malnahmen 2 und 5 nur beim Hersteller oder einem
anerkannten luftfahrttechnischen Betrieb mit entsprechender Berechtigung.
Die ordnungsgemifBe Durchfithrung der Mainahmen ist von einem Priifer mit
entsprechender Berechtigung in den Betriebsaufzeichnungen zu bescheinigen.

Bruchsal den 19.06.2007

Bearbeiter: Die Anderungen wurden am 20.06.2007 durch die EASA zugelassen
Dipl. Ing. Wilhelm Dirks ~ mit Zulassungs-Nr. EASA.AC.07548



