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Bremsklappen
DG-500 ELAN Trainer, alle W.-Nrn.

vor der Durchfiilhrung von Kunstflug mit
negativen Belastungen, spétestens bei
der nichsten Jahresnachpriifung.

Es wurde festgestellt, daB® beim DG-500
ELAN Trainer bei Kunstflug mit negativen
Belastungen die Bremsklappen im verriegel-
ten Zustand herausgesaugt werden k&nnen
und flattern. Deshalb diirfen negative
Flugmandver erst wieder nach Durchfilhrung
der unten genannten MaBnahmen geflogen
werden.

1. Kunstflugfiguren mit negativen Bela-
stungen sind verboten, solange die Maf-
nahmen 2 und 3 nicht durchgefiihrt sind.

2. Inspektion der Bremsklappen gemifR
Prifanweisung zu dieser TM

3. Handbuchinderungen
die Seifen gegen die neuen mit Ausgabe
Okt. 1994 austauschen

Flughandbuch
0.1, 0.3, .14, 4 15

Wartungshandbuch
1, 2, 3, 17

Zus&tzlich die Priifanweisung zu TM
348/4T, den Fragebogen zu TM 348/4 und
die Arbeitsanweisungen Nr. 1 und 2 zu
TM 348/Y4% am SchluB des Wartungshandbu-
ches einheften.

Handbuchseiten siehe MaBnahme 3

Priifanweisung zu TM 348/4T

Fragebogen zu TM 348/L

Arbeitsanweisungen Nr. 1 und 2 zu TM 348/14

Werkzeug 5 V¥V 17

1 Gewindestange M10 U475 mm lang

6 Muttern M10 DIN 934 oder DIN 936

- Zeichnung 5 V 18

8 Stoppmuttern M6 DIN 985-8 zn

bel Bedarf 2 U-Winkel 5 F 21/3

und 8 Blindnieten Fero Durchm. 3 x 6,5
AL Mgh mit Flillstift Stahl
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Nr. 348/4T

kein Einfluf

Es dirfen nur die im Flughandbuch ange-
gebenen Kunstflugmandver geflogen wer-
den.

Die MaBnahme 2 ist bei jeder Jahresnach-
priifung zu wiederholen.

Die ordnungsgemife Durchfiihrung der Map-
nahmen sind von einem Priifer Klasse 3 mit
entsprechender Berechtigung in den Betriebs-
aufzeichnungen zu bescheinigen.

LBA - anerkannt

Welle, Ha>S

Bearbeiter:

Musterpriifer:

Dipl.-Ing. W. Dirks

/O./bngk

A. Lange

K (7

2 6. 0kt 1994
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Inspektion der Bremsklappen bei der DG-500

Arbeitsanweisung Nr. 1 zur TM 348/%4

Die Bremsklappen sollen auBen zuerst einfahren. Vor dem Verriegeln
der Bremsklappen soll das Bremsklappenabdeckband aufen in der Kon-

tur liegen, wdhrend es innen noch 3 - 6 mm hdher als die Kontur
liegt (siehe Skizze).

T 772

Sollen die Bremsklappen anders einfahren, so ist das wie folgt zu
korrigieren. Bel der Korrektur soll ein Wert von 5 - 6 mm einge-
Stellt werden.

1. Das obere Bremsklappenblech am ZuBeren Bremsklappenhebel los-
schrauben.

2. Die 4 Nieten fiir die U-Winkel 5 F 21/3 mit Bohrer Durchmesser
3 mm ausbohren. 5 F 21/3 entfernen.

3. Am oberen Bremsklappenblech die Bohrung Durchmesser 6, an wel-
cher der duBere Bremaklappenhebel verschraubt war, auf Durch-
messer T mm aufbohren.

L. Einen neuen Winkel 5 F 21/3 in das obere Bremsklappenblech ein-
setzen und mit dem Blech und dem HuReren Bremsklappenhebel ver-
schrauben. Dabei den Hebel gegeniiber dem Bremsklappenblech so-
weit wie méglich nach aufen schieben. Schraube fest anziehen.

5. DBremsklappen einfahren und den Uberstand des Bremsklappenabdeck-
bandes innen messen. Sollte der Wert 5 - 6 mm noch nicht er-
reicht worden sein, so sind die Punkte 3 und 4 zu wiederholen.
Die Bohrung im oberen Bremsklappenblech schrittweise weiter auf-
bechren bis max. Durchmesser 8 mm.

6. Den Winkel 5 F 21/3 durch die im oberen Bremsklappenblech be-
reits vorhandenen Nietbohrungen zum Vernieten mit Durchmesser
3 verbohren. Den Winkel mit Y4 Blindnieten Fero Durchm. 3 x 6,5
AL Mg 5 Fillshift Stahl mit dem Bremsklappenblech vernieten.

oberes Bremsklappen-

blech T
Bearbeiter: Dipl.-Ing. Wilhelm Dirks i
\ 5F21/3
Ausgabe: Okt. 1994 g Bohr g6
i
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Inspektionen der Bremsklappen beim DG-500 ELAN Trainer
Priifanweisung zu TM 348/4 T

Alle Priifungen konnen, sofern nicht anders angegeben, bei abgerii-
stetem Flugzeug erfolgen.

1.

2.

Fragebogen zu TM 348/4 kopieren
Alle Werte sind in eine Kopie des Fragebogens elnzutragen.

Die Bremsklappen sollen aufen zuerst einfahren. Wenn das Ab-
deckband aufen mit der Kontur biindig ist, soll es innen (zur
Fliigelwurzel hin} 3 - 6 mm weit hochstehen.

Falls diese Werte nicht erreicht werden, so ist eine Enderung
gemidl Arbeitsanweisung Nr. 1 zur TM 348/4 vorzunehmen.

Es kann sein, dak die Bremsklappenbleche unten und auRen beil
verriegelten Bremsklappen im Klappenkasten anstehen. Um dieses
festzustellen, sind Knetgummistiicke (s.Skizze) am oberen und
unteren Bremsklappenblech anzubringen. Dann ist die Bremsklappe
zu verriegeln. Dazu Werkzeug 5V 17 mit einer Stange Durchmesser
10 mm benutzen. Bremsklappe ausfahren und kontrollieren, auf wel-
che Stdrke das Knetgummi zusammengedriickt wurde. Min. 2 mm Luft
soll iberall vorhanden sein. Falls ndtig, die Bleche unten und
aulen entsprechend kiirzen. Das untere (hintere) Blech beinm

Trainer kann generell auf die Hhe 107 mm statt 115 mm gekiirzt we
werden.

e N ) aufen

Falls das obere Blech ausgebaut werden mufite, vor dem Wieder-
eginbau Priifpunkt I durchfiihren.

Messung der Steifigkeit der Bremsklappensteuerung

Oberes Bremsklappenblech ausbauen. Am inneren Hebel die Schraube
wieder durch das Lager stecken

(s. Skizze).

Bremsklappensteuerung an Flii-

gelwurzel verknien.

Mit einer Federwaage an der

Schraube ziehen.

Die Lageverdnderung der Schraube

messen, die beil einer Kraft von

30 daN erreicht wird. Max. zuléds-

gig sind 42 mm.

Sofern eine gréfere Verformung gemessen
wird, so kénnte dies auf eine Schi-
digung der Aufhingung der Bremsklappen-
steuerung an der PFliigelwurzel hindeuten.
In diesewm Fall ist Ricksprache mit dem
Flugzeughersteller zu nehmen.
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Inspektionen der Bremsklappen beim DG-500 ELAN Trainer
Priifanweisung zu TM 348/4 T

Priifung des Verkniemomentes und des Verkniewinkels

Die Priifung und Einstellung erfolgt gemidf Arbeitsanweisung Nr.2
zur TM 348/4. '

Das Verkniemoment wird als Kraft bei 200 mm Hebelarm gemessen.
Die Kraft soll 6.5 - 8.5 daN betragen. Die Summe der Krifte vom
linken und rechten Fligel soll aber nicht gréfer als 15.5 dalN
sein.

Der Verkniewinkel soll als Strecke gemessen 16 + 2 mm sein,
Messung 300 mm vom Drehpunkt.

Falls die Verkniemomente verindert werden miissen, so ist das
Flugzeug nach der Anderung aufzuriisten und zu priifen, ob beide
Bremsklappen gleichzeitig einfahren. Toleranz 4 mm. Zur Messung
die Klappen so welt einfahren, daf das erste Abdeckband aufien
biindig mit der Fligelkontur ist (meistens zuerst am rechten Flii-
gel). Bremsklappenhandgriff in dieser Stellung festhalten und
messen, Wwie hoch das andere Abdeckband aufen lber der Fliigel-
kontur steht.Falls die Toleranz nicht eingehalten wird, so ist
bei der Klappe, die zuerst einfidhrt, das Verkniemoment zu verrin-
gern, bzw. bei der Klappe, die zuletzt einfdhrt, das Verkniemo-
ment zu erhdhen. Die Verkniemomente miissen aber in den o.g. To-
leranzen bleiben. Den Stellkopf im Bremsklappenkasten fiir diese
Korrektur nur um jeweils 1/2 Umdrehung verstellen.

Falls bei Prifpunkt 5 das Verkniemoment erhdht wurde, so ist
Prifung 3 bel der betroffenen Klappe nochmals durchzufiihren.

Bremsklappenbleche mit neuen Stoppmuttern M6 DIN 985-8 =zn
verschrauben.

Eine Kopie des ausgefiillten Fragebogens an GLASER-DIRKS FLUG-
ZEUGBAU GMBH senden.

Das Original in die Lebenslaufakte Thres Flugzeuges einheften.
Das ist sehr wichtig, damit bei der néchsten Uberpriifung fest-
gestellt werden kann, ob eine Verdnderung der eingestellten Wer-
te auftritt. '

Die Priifwerkzeuge gut aufheben, damit diese fiir die ndchste Prii-
fung wieder zur Verfigung stehen.

Diese Prifanweisung mit einem nicht ausgefiillten Fragebogen
und den Arbeitsanweisungen Nr. 1 und 2 am Schluf des Wartungs-
handbuches einheften.

(- B8

Bearbeiter: W. Dirks

Ausgabe Okt. 1994



Seite 1 von 2
GLASER-DIRKS FLUGZEUGBAU GMBH 76646 Bruchsal

Inspektion der Bremsklappen bei der DG-500

Arbeitsanweisung Nr. 2 zur TM 348/4

1. Verkniemoment

Zum Messen des Verkniemoments bendtigen Sie das Werkzeug 5V 17 und
eine Stange, welche Sie nach der Zeichnung 5V 18 herstellen und mit
dem Werkzeug 5V 17 verschrauben milssen. Schieben Sie das Werkzeug
5V 17 {iber die Kugelkupplung des Bremsklappenantriebes an der Wur-
zelrippe.

Entriegeln: vom Anschlag weg drehen

Verriegeln: auf den Anschlag zu drehen, bis der Querbolzen
der Kupplung am Anschlag anliegt.

Nun wird das zum Verriegeln nétige max. Moment gemessen. Das Moment
wird als Kraft bei 200 mm Hebelarm an der Stange 5V 18 mittels
einer Federwaage gemessen. Die Kraft soll 6,5 bis 8,5 daN betragen.
Die Summe der Kr&dfte vom linken und rechten Fliigel scoll aber nicht
gréRer als 15,5 daN sein.

Die Einstellung des Verriegelungsmoments geschieht mit Hilfe des
Stellkopfes zwischen der StoRstange und dem Bremsklappenhebel im
Bremsklappenkasten.

Hineindrehen des Stellkopfes: Verringern des Verriegelungsmoments
Hinausdrehen des Stellkopfes: VergrdbBern des Verriegelungsmoments
Eine halbe Umdrehung des Stellkopfes verdndert die Kraft um ca.
1,4 daN.

2. Verkniewinkel

Zum Messen des Verkniewinkels wird wieder das Werkzeug siehe oben
benutzt. Legen Sle die Tragfldche auf zweil BGcke waagerecht auf und
setzen Sie das Werkzeug auf die Kugelkupplung an der Wurzelrippe
auf. Das Werkzeug am Ende betdtigen, damit Sie sich nicht die Hinde
an einem der Beschlagsteile verletzen k&nnen. Drehen Sie am Werkzeug
nun sowelt, dak die Bremsklappensteuerung weder selbsttidtig entrie-
gelt noch verriegelt. Es ergibt sich ein kleiner Bereich.

Messen Sie die Mitte dieses Bereiches an der auf der Stange markier-
ten Stelle (300 mm hinter dem Drehpunkt) von der Fliigelunterseite
her, z.B. mit der Tiefenlehre einer Schieblehre. Dann die Bremsklap-
pe verriegeln und diesen Wert messen. Die Differenz soll 16 + 2

mm betragen. Dies entspricht 3° + 0,4° Verkniewinkel -

\I_\r Nautral stetlun
\4

L 3 ]
T~ verknted

MJJSHHJ
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Inspektion der Bremsklappen bei der DG-500

Arbeitsanweisung Nr. 2 zur TM 348/Y4

Zum Einstellen des Verkniewinkels kann das Messingdrehteil am An-
schlag abgefeilt (s. Skizze) oder falls notig durch ein grdferes
Drehteil ersetzt werden. Dieses Teil kann selbst angefertigt oder
bei Glaser-Dirks bestellt werden. Dazu bitte den nétigen Durchmes-
ser angeben.

5Stl41/2
(N
—r, . . hier abfeilen
T
N —
—\_/ [-\min. 1 mm

3. Verkniemoment, siehe 1.

nochmals {iberpriifen

4, MaBnahme 1. - 3. am anderen Fliigel entsprechend durchfilhren.

Witk @Jx
Bearbeiter: Dipl.-Ing. Wilhelm Dirks

Ausgabe: Okt. 1994
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DG-500 ELAN ....... W.-Nr. 5E ... ....

Inapektion der Bremsklappen bei der DG-500
Fragebogen zu TM 348/4

Prifpunkt Werte vor der Werte nach der
Modifikation Modifikation
links rechts links rechts
2 e mm ... 1111 MM e wna mm
3+ 6 minimale Luft unteres (hinteres) Blech
unten...... i1)1 1 S SRS 11} 11 1) | mm
auben...... mm .. .... 1111 | 11) 1 [ mm

unten...... i1 15 1)1 1111/ S mm
aulen...... 11311 SRR 11 1 [ 1111/ U mm
Iy Verformung
...... mm cee... Im
5 Verknieung
Moment...... daN ...... dal = ...... daN ...... daN
Winkel...... 11711 i) 11 11011 [N mm

Verdnderungen gegeniiber der letzten Priifung (Priifpunkt und Ver-
dnderung angeben):

--------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------
....................................................................
--------------------------------------------------------------------

Gepriift durch: ... nrnnenn

Datum: = i i e e iesaenaen Unterschrift
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