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Gegenstand

Betroffen

Dringlichkeit

Vorgang

Malinahmen

Material

Gewicht und
Schwerpunktlage

Hinweise

Bruchsal den 17.04.2009

Bearbeiter: W. Dirks

Ausfahreinheit, Spindeltrieb Gabel hinten

DG-800 Baureihen DG-800B (mit Spindeltrieb Stross) und DG-808C
DG-500M Baureihe DG-500MB

DG-800B und DG-500MB bei Reparaturen
DG-808C bis W.Nr. 8-402, 8-404 bis 406 und 8-410 bei Reparaturen
DG-808C W.Nr. 8-403, 8-407 - 8-409 und ab W.Nr. 8-411 bei Herstellung

Um die Lebensdauer der Spindeltrieb Gabel hinten zu erhdhen wurde anstelle des
Schweifteiles ein aus dem Vollen gefréstes Teil entwickelt.

Bei DG-808C W.Nr. 8-408 - 8-410, ab W.Nr. 8-412 wird die Gabel direkt in das
Schubrohr des Spindeltriebes eingeschraubt.

: 1. DG-800B und DG-500MB und DG-808C bis W.Nr. §-402, 8-404 bis 406 und

8-410 bei Reparaturen:

Die Gabel 8M233/1 (Zeichnung Ausgabe h) kann ohne weitere Anderung
anstelle der bisherigen geschweifiten Gabel montiert werden, aber nur eine
Unterlegscheibe zwischen Gabel und Mutter der Schraube M 10 verwenden,
siche Zeichnung 8M227 Ausgabe i.

2. Bei DG-808C W.Nr. 8-403, 8-407 - 8-409 und, ab W.Nr. 8-411 wird eine

andere Gabel 8M333 verwendet, die direkt in das Schubrohr des Spindeltriebes
eingeschraubt wird nach Zeichnung 8M327. Damit entféllt das Anschlussstiick
8M233/2 im Schubrohr des Spindeltriebes und die Schraube M8x45 LN9037.

3. Bei DG-808C W.Nr. 8-403, 8-407 - 8-409 und, ab W.Nr. 8-411 sind die

folgenden Seiten des Wartungshandbuches:
0.1, 0.6, 8.1, Diagramm 10, Ausgaben April 2009

: DG-800B und DG-500MB bei Reparaturen

DG-808C bis W.Nr. 8-402, 8-404 bis 406 und 8-410 bei Reparaturen :
Spindeltrieb Gabel hinten Gabel 8M233/1 (Zeichnung Ausgabe h)
Zeichnung 8M227 Ausgabe i

DG-808C W.Nr. 8-403, 8-407 - 8-409 und, ab W.Nr. 8-411:
Spindeltrieb montiert mit Gabel 8M333 entsprechend Zeichnung 8M327
Handbuchseiten s. Maflnahme 3

: Einfluss vernachlissigbar

Die Mafinahme 1 kann vom Pilot/Eigentiimer selbst durchgefiihrt werden.

Die ordnungsgemife Durchfiithrung der Mafinahme ist von einem Priifer mit
entsprechender Berechtigung spétestens bei der ndchsten jahrlichen Priifung zu
priifen und in den Betriebsaufzeichnungen zu bescheinigen.

Die Anderungen wurden am 27. April 2009 durch die EASA zugelassen

) mit Zulassungs-Nr. EASA.AC. 12168
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