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Tragfliigel, Wolbklappen, Querruder und Motorraum
Harz Bakelite Riitapox L 20 mit Hérter SL 50
Mischungsverhiltnis 100:30 Gewichtsteile

oder MGS L 160 mit Hérter H 163
Mischungsverhiltnis 100:28 Gewichtsteile
oder MGS L 285 mit Hérter H 286
oder MGS L 285 mit Harter H 285 (schnellere Aushértezeit)

Mischungsverhiltnis 100:38 Gewichtsteile

Die Reparaturstellen miissen vor dem néchsten Flug mindestens 20 Stunden bei
mind. 54° getempert werden.

Glasgewebe:
AuBlendecklage des Fliigels Interglas 90070
Weitere Glasgewebe s.o.
Kohlenfaserrovings: TOHO bzw. TENAX HTA 24000 oder TENAX
HTS 2400
Kohlenfasergewebe:
Flichengew. Bindung Herstellerbeziehungen
ca. 245g/m? Leinwand Sigri KDL 8049, Interglas 98150,
C. Cramer C 460
ca. 245g/m? Koper Sigri KDK 8043, Interglas 98151,
C. Cramer C 462
ca. 205g/m? Leinwand Sigri KDL 8003, Interglas 98140,
C. Cramer C 450
ca. 205g/m? Koper Sigri KDK 8042, Interglas 98141,
C. Cramer C 452
Kohlenfaserbéinder: Sigri KDU 1009 7,5 cm breit
Schaumstoffe:
Diab Divinycell H 60 Farbe braun
Diab " H80 " grau

in den Fliigelschalen der Innenfliigel iiber den Holmgurten, sowie die gesamten
AuBenfliigel

R6hm GmbH Rohacell 51 Farbe weil}

Rohacell 71 Farbe weil3,
nur flir den Holmsteg
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Fiir alle Teile:

Lacke:

Lesonal PE Schwabbellack 0369066

Mischungsverhiltnis 100:2 mit Harter 0720510.

Es kann max. 10 % Verdiinnung 0630260 zugegeben werden.

oder MGS T 35
Mischungsverhiltnis 100:2-3 mit Hérter SF 2
Es kann max. 10 % Verdiinnung SF zugegeben werden.

Oder PUR-Lack, sofern das Flugzeug optional damit lackiert wurde.

Klebstoffe fiir Plexiglas:

Zum Aufkleben der Haube:

Kleber Casco Nobel 1805 Foss Than 2K

Harter Casco Nobel 1821 Curing Agent

Mischungsverhéltnis: 3:1 Gewichtsteile
oder2:1 Volumenteile

eingedickt mit Aerosil.

Kleber Henkel Teroson Macroplast UK 8303 B60

Harter Henkel Teroson Macroplas UK 5400

Mischungsverhéltnis: 6:1 Gewichtsteile
oder 4,4 :1 Volumenteile

eingedickt mit Aerosil.

Zum Reparieren von Rissen
in der Haube: Rohm Acrifix 92, bei Licht aushartend

Fiillstoffe:

Zum Verkleben wird das Harz-Hérter Gemisch mit Baumwollflocken FL 1 f
eingedickt.(So stark eindicken, da3 das Harz nicht weglauft). Die Klebefldchen
miissen aber zuvor mit nicht eingedicktem Harz eingestrichen werden.

Zum Einsetzen von Schaumstiicken bei der Reparatur einer Sandwichschale und
zum Ausgleichen von grofen Unebenheiten an einer Reparaturstelle kann das
Harz-Harter Gemisch auch mit Microballoons BJO-0930 eingedickt werden. Es
gilt das gleiche wie fiir das Eindicken mit Baumwollflocken.

Bezugsquellen:
Alle Materialien sind {iber die Firma DG-Flugzeugbau zu beziehen.
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