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Handbuchrevisicon, Umbau der Zﬁndboxén und
des Kilhlwasserausgleichsbehdlters

a) DG-500M alle W.Nr.
b) DG-500M W.Nr. 5E3M2 bis B5E33M17

Mafnahme 1 und 3 bis spétestens 30. Aprll 92
MaRnahme 2 bei jedem Flug

a) Handbuchrevision

b) Durch die hohe Schwingungsbelastung der
Zindboxen an ihrem bisherigen Platz kommt
es zu Kabelbriichen in den Steckern an den
Zindboxen. Dies fiihrt im Anfangsstadium
zU Stdrungen in der Anzeige des DEI im
hinteren Cockpit und bei vollstidndigem
Bruch zum Ausfall der Ziindung.
Es wurde eine glinstigere Stelle fiir die
Zindboxen gefunden. Dadurch kann auch der.
Kiihlwasserausgleichsbehilter sc nach
vorne versetzt werden, dafR der Abweiser
fir ‘die Fangseile des Trlebwerkes iiber-
flissig wird.

1. Austausch der folgenden Handbuchseiten
gegen die beiliegenden mit Ausgabedatum
Februar 1992.

Die markierten Anderungen sind zu beach-

ten.
Flughandbuch
0.1 Berichtigungen
0.3,0.Y4 giiltige Seiten
2.6 2-Takt 0Ol
4L.10 Position der Schlauchschelle
L 15 Bestimmung der Startstrecke
b7 Windenstart
Wartungshandbuch
1 Berichtigungsstand

3,4 Inhaltsverzeichnis
49 Position der Schlauchschelle
65 iberpriifung der Zlindanlage
67 - Zindanlage - Fehlersuche

6 8 . 4] 1L
88  Sachnummern korrigiert
89 " ergédnzt.

91 neuer Kraftstoffilter
93° Niherungsschalter
Diagramm 11 Triebwerk

2. Kontrolle bei jedem Flug, ob die Anrzeige
des DETI im hinteren Cockpit gestdrt ist
Dies deutet auf die o.g. Kabelbriiche hin.
Falls die Anzeige diese Stdrungen =zeigt,
darf das Triebwerk so lange nicht mehr
betrieben werden, bis Mafnahme 3 durchge-
fiihrt wurde.

3. Umbau der Ziindboxen und des Kihlwasser-
ausgleichsbehdlters gem&df Arbeitsanwei-
sung Nr. 1 zur TM 843/2.



Glaser-Dirks Flugzeugbay GmbH
Im Schollengarten 19-2p, 7520 Bruchsal 4
Telefon D7257/88-0, Telax 7822410 GLDG
LBA ansrannter Herstefuagst-atrich 18 25

LBA ensriarnter Luitfshritachnischar Bastrist J14 270

MATERTAL

GEWICHT UND
SCHWERPUNKTLAGE

HINWEISE
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Handbuchseiten siehe MaRBnahme 1.
Arbeitsanweisung Nr. 1 zur TM 843/2
Zeichnungen 5M2, 5M66, 5M67, 5HVI0

Material gemidR Materialliste in der Arbeits-
anweisung Nr. 1

Einfluf vernachlissigbar

Die Durchfiihrung der MaRnahmen 1 und 2 kann
vom Halter selbst durchgefithrt werden.
Durchfiihrung der Mafnahme 3 nur beim
Hersteller oder einem anerkannten luftfahrt-
technischen Betrieb mit entsprechender Be-
rechtigung. Die MaBnahmen sind nachprif-
pflichtig.

Die ordnungsgemidfe Durchfiihrung der MaR-
nahme 3 ist von einem Priifer Klasse 3 mit
entsprechender Berechtigung in den Betriebs-
aufzeichnungen zu bescheinigen.

Bruchsal 4, den 03.02.1992 LBA - anerkannt

Bearbeiter: MQKCJLx Eyﬁhzh

Musterpriifer: A. tbwqﬁg
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Arbeitsanweisung Nr.l zur
Technischen Mitteilung Nr. 843/2

Teil 1 Umbau der Ziindboxen

A) Ausbau der Ziindboxen in der urspriinglichen Ausfiihrung

Bezeichnungen siehe Wartungshandbuch Diagramm 11 sowie Zeichnungen
5 M 66 und 5 M 867.

1. Abbau des Ansaugddmpfers.

a) Befestigungsschraube an der Propellertrédgerplatte 5M2 entfernen.
Hierzu ist ein Innensechskant-Schliissel notwendig, dessen hkurzes Ende
auf ca. 25 mm gekiurzt ist.

b) Schlauchschelle am Vergaser offnen.

c) Ansaugdidmpfer abnehmen.

2. Stecker von den Zindboxen abziehen.
3. Ausbau der Ziindkabel

a) Zindkerzenstecker abziehen.

b) Ty-Raps aufschneiden.

c) Gummikappen an den Ziindspulen abziehen.

d) Ziindkabel aus den Anschlissen an den Zundspulen ausschrauben.

e) Zindkerzenstecker von den Ziindkabeln abschrauben. Die Ziindkabel
werden nicht mehr bendtigt

4, Ausbau der Ziundboxen

a) Die je 3 Befestigungsschrauben entfernen und die Zindboxen abnehmen.

b) Abweiserdraht mit einem hkriédftigen Ruck ablésen.

¢) Haltebleche abschrauben.

d} Gummischliduche an den Streben 5 M 18 aufschneiden und entfernen. Der
Abweiser, die Haltebleche und die Gummischliduche werden nicht mehr
bendtigt.

B) Vorbereitung des Einbaus der Ziindboxen in der neuen Position
1. Einbringen der Gewinde fir die neue Halterung 5 M 65

a) Die beiden jeweils inneren Befestigungsschrauben der Motor-
trédgerplatte 5 M 8 zu den SM-Bligelelementen ldsen.

b) Die Bohrschablonen gemip Zeichnung 5 V 10 (Nr.1l in Flugrichtung
verne, Nr.2 hinten) mit Schrauben M8 x 35 festschrauben. Dabei
konnen die alten Stoppmuttern verwendet werden.

c) Mit einer Winkelbohrmaschine die L&cher mit 5mm Durchmesser
bohren. Dabei soll der Grund des Bohrloches in der Zwischenlage
5 M 64 liegen, so dap die Motortrigerplatte ganz durchbohrt ist,
aber der Gummi des SM - Biligelelements nicht angebohrt wird.

d) Bohrschablonen entfernen. ‘
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Arbeitsamweisung Nr.1 zur

Technischen Mitteilung Nr. 843/2

Gewinde M 6 schneiden

ACHTUNG:

- Wegen der Ndhe zum Motorblock Ratsche verwenden.

Vorsicht: Gefahr den Gewindeschneider wegen einseitiger Be-
lastung abzubrechen.

Schneidsl verwenden.

Der Gewindeschneider scllte die untere ZWlschenplatte nicht
erreichen, da es dann zum Klemmen und in Folge zum Abbrechen
des Gewindeschneiders kommen kann.

Gewinde mit einem Kegelsenker entgraten und sorgfidltig reinigen.
Das Rohr fir den 0lzuflupf des Drehschiebergetriebes muf um 3 - 5
mm auf den Motorblock zu gebogen werden. Dazu wird das Rohr im
Verlauf der Biegung mit einer Wasserpumpenzange so gehalten, dap
die Zange am Motorblock anliegt. Das Rohr wird dann mit einem
Kunststoffhammer vorsichtig zum Motorblock hin umgeklopft. Dabei
ist darauf zu achten, dap das Rohrstiick in der Verklebung am
Motorblock nicht verdreht wird. Bei einer Beschiddigung der Ver-
klebung kann es zu Undichtigkeiten kommen.

Verlegen der Kabel von der Zindanlage zu den Ziindboxen

Die oberen Ty-Raps aufschneiden (siehe Zeichnung 5 M 66), so daf
das Kabel bis auf Héhe des Verteilers freiliegt. Andere Kabel,
die jetzt lose sind, mit neuen Ty-Raps befestigen.

Gummikappen von den Steckergehiusen abziehen.

Kabel abtrennen und entsprechend der Skizze kirzen.
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d) Kabelschuhe aus dem Stecker ausbauen. Dazu mit einem kleinen
Schraubenzieher von vorne in das Steckergehduse einfahren und
die Haltelasche am Kabelschuh zuriickbiegen.

-.6 mm:'ltn [ i
rubber cop i

Sleckergehonse s
plug connector housing

L Schrauhen 2ialio-

serewdriver w
i

e} Abschirmgeflecht entsprechend obenstehender Skizze kiirzen und
ein neues Stlick braunes Kabel an das Geflecht anldten.

£} Schrumpfschlauch mit Durchmesser 1/2" und 30 mm Linge und die
Gummikappe auf das Geflecht aufschieben.

g) Neue Flachsteckhiilsen mit Crimpzange WZ 25 ancrimpen. Dabei das
gchwarze und das weipBe Kabel in einem Kabelschuh zusammenlegen
(siehe Skizze).

h) Stecker entsprechend den Bezeichnungen auf dem Steckergehiuse in
das Gehiduse einschieben bis sie einrasten. Der Stecker mit dem
schwarzen und dem weiBen Kabel kommt in die Offnung mit der Be-
zeichnung ‘black’ (Siehe Skizze).

i} Gummikappe aufschieben.

J) Schrumpfschlauch lber die Anschlufistelle schieben, so dap der
Rand der Kabeldurchfiihrung an der Gummikappe und das Geflecht
abgedeckt werden, und verschrumpfen. Beim Verschrumpfen ist
darauf zu achten, dap die Gummikappe durch die Wirme nicht
schmilzt.

k) Kabel so verlegen, dap es vom VerteileranschluB aus wieder nach
unten zurickléduft und mit 2-3 Ty-Raps entsprechend Zeichnung
5 M 66 festlegen.

C) Einbau der Zindboxen und Zindkabel
i. Einbau der Zindboxen

a) An jeder Zindbox gemidf Zeichnung 5M66 eine Ziindspule abschrauben und
um 180° gedreht wieder montieren. Achtung: Die dimnen Kabel dabei
nicht beschiddigen oder einklemmen.

b} Zindboxen mit dem Riucken zueinander an das Halteblech 5MG65
schrauben (siehe Zeichnung 5 M 66). Dabei werden die bisherigen
Schrauben und Scheiben verwendet, die Stoppmuttern werden durch
neue ersetzt.

c) Die komplette Anordnung wird mit Schrauben M6 x 35 in die Motor-
triagerplatte 5 M 8 geschraubt, Sicherung mit Loctite 72 b (672).

d) Kontrollieren, ob sich die Zindboxen in den Ultrabuchsen bewegen
kénnen, ohne an anderen Teilen anzustofen.
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e) Ziundboxenstecker einstecken und Gummikappe aufschieben, die
Kappe muB in den Schlitz an der Ziindbox einrasten.

2. Herstellen der Zindkabel

a) 4 Ziindkabelstiicke auf je 400 mm Lénge abléngen.

b) Kabel in die Ziindkerzenstecker einschrauben. Dabei werden die
drei bisherigen Bosch-Stecker und ein neuer, baugleicher Stecker
verwendet.

c) Abschirmgeflecht auf die gleiche L#nge wie die Ziundkabel ablangen.
Achtung: Das Geflecht wird in gestrecktem Zustand geliefert ,und

verkiirzt sich beim Aufweiten. Deshalb muB das Geflecht
in gestrecktem Zustand auf etwa die 1,5-fache Linge der
Zindkabel abgelidngt werden.

d) Geflecht aufweiten. Als Hilfsmittel wird ein Abfallstick Rund-
material mit ca. 8 mm Durchmesser und mind. 500-600 mm L&inge
verwendet, das am Ende konisch angeschliffen oder abgedreht wird.
Nun wird das Geflecht durch einfaches Aufschieben aufgeweitet.

e) Geflecht auf das Ziindkabel und auf den Zindkerzenstecker schieben.
Das Geflecht mupf auf dem Metallgehiuse des Zindkerzensteckers
aufliegen. Wenn der Durchmesser des Geflechts nicht ausreicht,
wird es auf einer Seite in Lingsrichtung aufgeschnitten.

f) Eine 1-Chr-Klemme aufschieben und das Ende des Geflechts auf dem
7iindkerzenstecker damit verklemmen. Metallischer Kontakt ist
erforderlich.

g) Ein Stiick Schrumpfschlauch mit Durchmesser 1" und 60 mm Lénge
iiher die Anschlupstelle schieben und verschrumpfen.

h) Ein Stiuck Schrumpfschlauch mit Durchmesser 1/2" und 30 mm Lénge
auf das Geflecht aufschieben.

i) Eine Gummikappe am freien Ende auf das Zindkabel aufschieben und
das Geflecht mit Silikon auf der Kappe verkleben ( siehe
Zeichnung 5 M 66 ).

j) Den verbliebenen Schrumpfschlauch iber die Klebestelle schieben
und verschrumpfen. Dabei ist darauf zu achten, dap die Gummi-
kappe nicht schmilzt. Die Gummikappe mup jetzt auf dem Zindlkabel
verschiebbar sein.

k) Mit den anderen 3 Ziundkabeln entsprechend verfahren.

3. HEinbau der Ziindkabel

a) Die in Flugrichtung hinterste Zindkerze ausbauen und gegen eine
Ziindkerze mit aufgeschraubten Schraubnippel Typ NGK B8ES austauschen.
Freie Enden der Zindkabel in die Ziindspulen einschrauben.
Gummikappe aufschieben.
Kabel gemdf Zeichnung 5M66 verlegen und Zindkerzenstecker auf-
stecken.
e) Kabel mit Ty-Raps gemip Zeichnung 5ME6 befestigen. Dabei ist

darauf zu achten, dap der Gaszug nicht an den Kabeln schleift.
f) Ansaugdampfer wieder anbauen. Dabei neue Stoppmutter verwenden.

oo
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Teil 2 Umbau des Kihlwasserausgleichsbehdlters

10

11

12

Abweiser abschrauben.

Schlauchschelle am Deckel des Kihlwasserbehfdlters &6ffnen und
Deckel abschrauben.

Halteblech mit dem Behdlter losschrauben und den Inhalt des Be-
hdlters in ein GefdB abgiepen. Da durch diese Methode der Kiihl-
kreislauf nicht vollstidndig entleert wird, ist beim Einfillen
kein Entliiften erforderlich. Die in Flugrichtung vordere Schraube
wieder einschrauben (mit Loctite 72 b sichern).

Behdlter vom Halteblech abschrauben. Hierzu wird ein Steck-
schlissel SW 24, der auf einen Aussendurchmesser von 31 mm ab-
gedreht ist, mitVerldngerung verwendet. Das Halteblech wird
nicht mehr bendtigt

Bohrung in der Propellertridgerplatte 5 M 2 gemdp Zeichnung 5 M 2
Anderung a bohren.

Vordere rechte Zylinderkopfmutter entfernen {siehe Zeichnung

5 M 67).

Halteprofil 5 M 68/1 aufsetzen und Zylinderkopfmutter leose auf-
schrauben (nicht festziehen).

Innensechskantschraube M6 x 35 von vorne einsetzen. Dabei
Distanzscheibe 6§ M 68/2 mit einbauen (siehe Zeichnung 5 M 67).
Stoppmutter aufsetzen und lose andrehen.

Zylinderkopfmutter mit Drehmoment 22 Nm anziehen. Stoppmutter
s. Pkt. 8, anziehen.

.Deckel des Kihlwasserbehdlters oben um 3 mm kiirzen. dies kann durch

Abdrehen, Absdgen oder Abschleifen erfolgen.

.Kihlwassgerbehéilter entsprechend der urspriinglichen Ausfihrung,

aber ohne Distanzscheibe wieder einbauen (siehe Zeichnung 5 M §7).
Zwischen Behdlter und Halteprofil wird mit Silikon abgedichtet.

.Kihlwasser einfillen.
13.

Deckel aufschrauben und Schlauchschelle am Deckel festziehen. Die
Schlauchschelle so montieren, daf die Verschraubung vorne steht.

Teil 3 Probelauf

Probelauf gemidp Wartungshandbuch Abschnitt 3.5.1 Punkt 36-39 und 41
durchfihren.
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Teil 4
Materialliste

Menge Bezeichnung

1 Halteblech 5 M 85

2 Zwischenhiilse & M 66/1

1 Halteprofil 5 M 68/1

1 Distanzscheibe 5 M £8/2

1 Zindkerzenstecker Bosch 0356351032 1 k Ohm

1 Zindkerze mit Schraubnippel, Typ NGK BBES

4 Ein-Ohr-Klemme 170, Innendurchmesser 17 mm
ca.2500mm Abschirmgeflecht, 1 Ohm, G300001000

ca.l1600mm Zindkabel, 6181090100

ca.200mm Schrumpfschlauch Durchmesser 1/2"

ca.250mm Schrumpfschlauch Burchmesser 1"

8 Sechskantmutter, selbstsichernd M G DIN 085.8 zn
G Flachsteckhiilsen mit Zunge 4,0 - 6,0 6,3 mm (Wirth 5020)
1 Innensechskantschraube M6 x 35 DIN 8912 8.8 zn

2 Sechskantschraube M6 x 35 DIN 831 8.8 zn

6 Scheibe 6,4 Din 125 stzn

12 Ty-Raps 4,8 x 360
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