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GEGENSTAND
BETROFFEN

DRINGLICHKEIT

VORGANG 1.,2.

MASSNAHMEN : 1a)
1b)
1)
2.

Technische Mitteilung Seite 1 von
Nr. 826/25

Triebwerksanlage DG-400
DG-400 ab Werk-Nr. 4-1

sobald wie moglich, vorzugsweise bei der
ndchsten 25 Stundenkontrolle aber spitestens
bigz 30. Oktober 1991

Es kam bei einigen DG-400 zu Schwingungs-
brichen an Teilen des Triebwerkszaufbaues.
Untersuchungen ergaben einige Moglichkeiten
Zur Verbesserung, die mit dieser T durch-
gefliihrt werden sollen.

Das Gummi der Kraftstoffleitung kann durch
die hohen Temperaturen am Triebwerk Risse
bekommen, so.daB ein Austausch nicht erst
nach 5 Jahren, sondern bereits frither

nach max. 3 Jahren erforderlich ist.

Ausbau der Propellerwelle 4M24. Die Welle ist
an den Hersteller zur RiBprifung zu schicken.
Falls keine Risse festgestellt werden, wird die
Welle beim Hersteller nachgearbeitet.

Falls Risse festgestellt werden, ist eine neue
Welle einzubauen.

Anderung der Verschraubung der hinteren
Propellertrigerplatte.

Durchfihrung von MaBnahmen 1 und 2 gemiB Arbeits-
anweisung Nr.l zu TM 826/25.

3.

MATERIAL

GEWICHT UND
SCHWERPUNKTLAGE:

HINWEISE

Austausch der Kraftstoffschlduche am Trieb-
werk (siehe Wartungshandbuch DG-400 Abschnitt
3.4.3 Ausgabe August 1991, TM 826/24) sofern
diese lidnger als 3 Jahre in Betrieb sind.

Arbeitsanweisung 1 zu TM 826/25

2 Stluck Dehnschrauben 4M31/1

2 Stick Hilsen 4M31/3

4 Stick Zentrierhilsen (Halbschalen) 4M31/4
Falls erforderlich:

1 Austauschzatz Kraftstoffschliuche am
Triebwerk

1 Propellerwelle 4M24

/

Durchfdhrung der MaBnahmen nur beim Hersteller
oder einem anerkannten luftfahrttechnischen
Betrieb mit entsprechender Berechtigung.

Die MaBnahmen sind nachprifpflichtig.

Die ordnungsgemidBe Durchfithrung der MaBnahmen
ist von einem Priifer Klasse 3 mit entsprechen-
der Berechtigung in den Betriebsaufzeichnungen
Zu bescheinigen.

Bruchsal 4, den 2.8.1991 ILBA - anerkannt

Bearbeiter : Dipl
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Musterprifer : Dipl.~Ing. A.Lange

.~Ing. W.Dirks
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Teilenummerierung siehe Zeichnung 1 zu TM 826/25.
1. Triebwerk ausfahren, danach Hauptschalter ausschalten.

2. Vergaserabdeckung entfernen, dazu 2 Schrauben (10) heraus-
drehen. Ansaugoffnung gegen Schmutzeintritt sichern.

3. Propeller, Zahnriemen und Propellerwelle 4M24 demontieren,
siehe Wartungshandbuch Abschnitt 4.1.1 - 4.1.3.

4. Riemenscheibe von der Propellerwelle demontieren, siehe
Wartungshandbuch Abschnitt 4.2.1 - 4.2.5. Die Kugellager kénnen
auf der Welle verbleiben.

5. RiBprifung der Propellerwelle 4M24 beim Hersteller:
Die RiBprufung erfolgt am Ubergang vom Durchmesser 40mm =zum Exzen-
ter mit einem Farbeindringverfahren gemdB MIL I-25135C oder
DIN 54182 z.B. MET-L-CHECK.
Das Prifpersonal muB den Anforderungen der DIN 65450 entsprechen.
Falls keine Risse festgestellt werden, wird die Welle entsprechend
Zeichnung 4M24 Einzelheit A nachgearbeitet.
Nach der Nacharbeitung wird nochmals eine RiBprifung durchgefihrt.
Falls Risse festgestellt werden, ist eine neue Welle zu ver-
wenden.

6. Feder am Auspuffkriimmer aushdngen.

7. Die unteren Befestigungsschrauben (4) des hinteren Propeller-
trdger 4M3 entfernen.

8. Hinteren Propellertridger 4M3 und Auspuff demontieren.
Der Auspuff muB dazu nicht von der Platte abgeschraubt werden.
Es genigt, den Propeller mit der vorderen Halterung 4M2 leicht
nach vorne zu dricken.

9. Vordere Anlasserbefestigungsschraube (5) herausdrehen.

10. Hintere Trdagerbefestigung 4M5 zusammen mit dem Anlassser
abnehmen, dazu Schraube 4M31/1 herausdrehen.
Die Schrauben 4M31/1, die Scheiben 4M31/2 und die Federringe
12 DIN 7980 entfernen.
Diese Teile werden bei der Montage nicht bensotigt.
Bei Zusammenbau Anderung beachten, siehe Punkt 12.

11. Vor dem Zusammenbau alle Teile mit Aceton reinigen, und Gewinde
von Loctite-Resten siubern,
Beim Zusammenbau alle Schraubverbindungen, augBer Sicherungs-
schraube {1) und Nutmutter (2) mit Loctite 72 b sichern.
Die mit Loctite gesicherten Schrauben mit Sicherungslack
kennzeichnen.
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12. Untere Trdgerbefestigung 4M5 gemif Zeichnung 4M31 auf Motor-
block schrauben, zuvor Gewinde M12 nachschneiden und Auflage-
fldche auf Planheit Uberpriifen.
Um ein Verdrehen der Hilsen 4M31/3 zu vermeiden, ist je ein dinnes
Blech zwischen die Abflachung der Hilse und den Anlasser =zu legen.
Dieses Blech nach dem Anziehen der Schrauben 4M31/1 entfernen.
Weder Teil 4M5 noch 4M31/3 dirfen am Anlasser anliegen!
Gedndertes erhéhtes Schraubenanzugsmoment 70 Nm beachten.
Dieses Anzugsmoment genau einhalten. Ca. 10 Minuten nach der Montage
{Loctite noch nicht ausgehidrttet) nochmals mit 70 Nm nachziehen.

13. Vordere Anlasserbefestigung wieder montieren.

14, Hintere Propellertrigerplatte 4M3 und Auspuff montieren.
Auspuffstutzen in Krimmer ansetzen, komplettte Baugruppe
positionieren und mit den Schrauben(4) an Teile 4M5 schrauben.
Scheibe 10,5 DIN 125 unter Schraubenkopf legen. Auspuffeder an
Krimmer wieder einhidngen. Propellerwelle mit Riemenscheibe
einsetzen. Abgeschrigter Ring (3), Tellerfeder und Nutmutter
{2) aufsetzen. Weiter Arbeitsschritte siehe Kap. 4.1 "Montage
und Spannen des Zahnriemens" im Wartungshandbuch DG-400 durch-
fihren.

15. Vergaserabdeckung wieder anbringen, mit den Schrauben {10) und
Scheiben 5,3 DIN 125 an die Teile 4M4 und 4M5 verschrauben.

Schraubenanzugsmomente

M12 Schraube 4M31/1 70 Nm

M12 wmmmmem e 50 Nm
M10 - 40 Nm
M8 - 24 Nm
M B -———mmmmm - 10 Nm

Schraubensicherung

Alle Schraubenverbindungen, auBer denen, die durch Stoppmuttern gesichert
sind, miissen mit Loctite 72 b gesichert werden. Die =o gesicherten
Schrauben sind mit rotem Sicherungslack zu kenn-zeichnen.

Anlagen; Feichnung 4M24
Zeichnung 4M31
Zeichnung 1 zu TM 826/25
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