Arbeitsanweisung zur Nachriistung der DG-300 (Club) mit Winglets
gemass TM 359/17
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1.1 Trennstelle an beiden Filgelenden auf Ober- und Unterseite bei y= 7250 anzeichnen. Dazu vom Sussersten
Ende des Randbogens 250 mm parallel zur Fligelvorderkante messen und ganze Tiefe mittels eines
Anschlagwinkels an der Nase anzeichnen.

Fligelenden exakt an der angezeichneien Trennlinie mit einer Eisen-Blgelsage abségen. Am besten Ober und
Unterseite separat einsdgen, damit der Schnitt in einer genauen Ebene erfolgt.

1.2. Auf der Fligeloberseite von der Trennstelle nach innen eine parallele Linie zur FIDgéIvorderkante im Abstand
von 190mm ca. 300mm lang aufzeichnen . Eine Vierkantschiene 20x20x300 gemé&ss Skizze 1 entlang dieser Linie
mit doppelseitigem Klebeband aufkieben.

Bohrung A , Durchmesser 10 mm ebenfalls gemass Skizze 1 anzeichnen und durch die Fligeloberschale bohren.
Skizze 1:
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siehe auch Zeichnung 3F5

1.3 Flugelende mit Winglet an den Flligel halten und soweit hochdriicken, dass die Oberseite des Fligelendes an
dem Vierkantrohr anliegt. Dabei liegt nur die Vorderkante des Vierkantrohres (bei 190 mm Tiefe) an. Prifen, ob
der Spait an der Trennstelle gleichmaéssig ist. Mit einem Inbusschlissel SW 4mm kontrollieren, ob der
Verriegelungsbolzen 3F45 durch die Bahrung A gedreht werden kann.

(Gegebenenfalls ist der Spalt durch nachstraaken der Trennstelle sauber anzupassen.

1.4 Gemdass Zeichnung 3F53 ist das dussere Ende des Blaskanals (nicht bei DG-300 Club) im Flugel bis y=7230
und im Randbogen mit geeignetem Werkzeug zu entfernen. Dabel darf das Innengewebe des Fllgels bzw.
Randbogens nicht beschadigt werden.

Ebenfalls sind die Enden der Rovinggurte des Holmes bis auf y=7230 wegzuschieifen, wenn diese (ber das
angegebene Mal hinausgehen.

1.5 Nun sind alle spateren Klebestellen fur die Verstarkungslagen, Rippen, Schaumstreifen und Abstitzungen
grosszigig mit Schleifpapier Kérnung 60 aufzurauhen. Dabei ist darauf zu achten, dass auch die Ecken und
Kanten der Holmgurtrovings sauber aufgerauht sind.

1.6 An der Trennstelle ist der Schaum zwischen Innen-und Aussengewebe am Fldgel und am Randbogen
vorsichtig 5mm tief herauszukratzen,

1.7 Nun sind nach Zeichnung 3F52 im Bereich der Abstlitzungen 3F48/1 die Verstarkungslagen B, 2x 92130 11,
90x45 mm einzuharzen. Verstarkungslagen dazu auf PVC-Folie vorlaminieren, die Kanten und Unebenheiten an
den Rovinggurten mit BW-Harz (Harz, mit Baumwollflocken eingedickt) abspachteln und die vorlaminierten
Verstérkungen in Ober und Unterschale einkleben . Abreissgewebe (ber die laminierten Stellen kleben.

Das offene Ende des Blaskanals ist mit einem Stack Divinycell H60,6 dick und mit BW-Harz geméass Zeichnung
3F53 zu verschliessen. Dabei darauf achten, dass keinerlei Luftlécher entstehen |
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1.8 Die ausgekraizten Trennstellen am Fllgel und am Randbogen werden jetzt mit Microballoon-Harz-Mischung
zugespachtelt

1.9 Auf die Rohre 3F41 werden nun die Abstitzungen 3F48/3 fur den Randbogen mit eingedicktern BW-Harz
aufgeklebt. Vorher ist zu kontrollieren, ob die Rohre in diesem Bereich aufgerauht und entfettet sind!

Um die richtige Position zu erhalten, wird auf der nnenseite der Rohre die Abstitzung 3F48/1 montiertund der
Boizen 3F45 mit dem Inbusschlissel festgezogen. Die dussere Abstiitzung muss parallel zur Inneren angeharzt
werden. Dazu am besten die Rohre zum aushérten auf ein ebenes Brett legen.

1.10 Alle geharzten Stellen missen jetzt vor dem weiterarbeiten ausharten.

21 Das Abreissgewebe ist von den Verstédrkungen B im Flagel abzuzishen und evil. noch glédnzende Stellenin
den Klebebereichen sind sorgféltig aufzurauhen.
Der Microballoon an den Trennstellen ist sauber his zur Trennstelle abzustraaken.

2.2 Rippe 3FE30 (rechts) bzw. 3FE31 (links) auf Wurzelrippe des Winglets stecken, sodass Boizen 3F43 und
Buchsse 3F44 sauber anliegen. Abstltzung 3F48/1 geméass Zeichnung 3F 52 auf das Rohr des Winglets mentieren
und versuchen das Fligelende mit Winglet an den Flligel zu stecken.

Sollte dies nicht einwandfrei moglich sein, ist vorsichtig an der Abstitzung wegzuschleifen, bis die Oberseite des
Fligelendes sauber an der Vorderkante des Vierkantrohres anliegt.

Fligelende mitWinglet wieder entfernen und Teil 3F48/1 wieder demontieren. { VVor der Demontage das Teil so
markieren, dass es spater wieder an der selben Stelle montiert werden kann.) Rippe 3FE30 bzw. 3FE31 ebenfalls
wieder entfernen.

Nun Wurzelbereich des Winglets samt Rohr 3F41 mit Trennwachs einstreichen und trocknen lassen.

2.3 Rippe 3FE30 bzw. 3FE31 wieder aufstecken und auf sauberes Anliegen von Bolzen und Buchsen achten.
Abstitzung 3F48/1 montieren und Bolzen 3F45 mit inbusschitissel festziehen. Die Bohrungen oben und unten in
Teil 3F48/1 mit etwas Plastilin verschliessen, damit kein Harz an den Verriegelungsbolzen bzw. an das Gewinde
gelangen kann. Darauf achten, daf kein Plastilin auf die Klebeflachen gelangt. Gegebenenfalis mit Aceton
entfernen.

2.4 Divinycell-Schaumstreifen C ,6mmdick, 90x15mm geméss Zeichnungen 3F52 und 3F53 mit etwas
Polyesterharz im Flagel bzw. Randbogen fixieren. Dabei darauf achten, dall kein Polyesterharz auf die
Klebeflachen der Rippen und Abstltzungen gelangt. Evtl. ausgehértetes Polyesterharz wegschleifen .

2.5 Alle Klebebereiche mit Harz einstreichen, dabei auch die ganze Abstitzung 3F48/1mit Harz versiegein. An
den Klebestellen ausreichend BW-Harz auf Rippe und im Flige! im Bereich der Abstltzung angeben. Das
Winglet mit Rippe 3FE30 bzw 3FE31 und Abstitzung 3F48/1 varsichtig in den Filgel einflhren , ohne dass
unndtig viel Klebegut abgestreift wird. Soweit einfihren, bis die Trennstelle sauber paitt und die Oberseite des
Flagelendes an der Vorderkante des Vierkantrohres anliegt.

In dieser Position das Winglet durch Klebeband und ggf. Holzleisten fixieren und aushéarten lassen,

3.1 Nach dem Aushéarten den Verriegelungsbolzen mit dem Inbusschlissel durch das Loch A [6sen. Evtl. mit
einem Bohrer ,Durchmesser 10mm vorsichtig das eingedickie Harz bis zum Plastilin durchibohren. Dabei sehr
varsichtig vorgehen!

Nun das Fllgelende mit Winglet abziehen.

3.2 Die Verklebung der Rippen 3FE 30, 3FE31 und der Abstltzungen 3F48/1 kontrollieren. Evtl. Fehlistellen
aufrauhen und nachharzen.
Harzraupen an den Trennstellen sauber verschleifen.

3.3 Die Trennstellen incl. filgelseitiger Rippen mit Trennwachs einstreichen und trocknen lassen.

Rippe 3FE32(rechts) und 3FE33(links) fur den Randbogen auf den Flligel aufstecken bis die Bolzen 3F43 sauber
an den Buchsen 3F44 anliegen. Rohr 3F41 mit Abstitzung 3F48/3 im Fldgel montieren. Dazu den
Verriegelungsbolzen mit dem Inbusschliissel festziehen.

3.4 Den Randbogen aufstecken und kontrollieren, ob seine Oberseite am Vierkantrohr anliegt.

Evil. ist am Abstitzklotz 3F48/3 vorsichtig wegzuschleifen,bis der Randbogen richtig passt.

Den Randbogen wieder entfernen und alie Klebeflachen mit Harz einstreichen, Darauf achten, dass auch die
Bohrung in der Rippe 3FE32 bzw. 3FE33 und das Rohr 3F41 im Klebebereich aufgerauht und entfettet ist.
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3.5. BW-Harz auf Rippe, Abstitzung 3F48/3 und in Randbogen an die Klebestellen angeben und den Randbogen
vorsichtig auf das Rohr schieben, bis er sauber an der Trennstelle und am Vierkantrohr anliegt.

3.6. Randbogen in dieser Position mit Klebeband fixieren und ausharten lassen.

3.7 BW-Harz etwas weniger eindicken, als fir die Gbrigen Verklebungen. Damit das Alu-Rohr D, 10x1mm in die
Bohrung A einkieben. Dazu am besten die Linterseite des Rohres mit etwas Plastilin verschliessen und dann in
die mit Harz bestrichene Bohrung A schieben.

Sofort nach dem einkleben des Rohres D in den FlUgel den Inbusschllssel durch das Plastilin soweit eindritcken,
bis sich der Verriegelungsholzen 3F45 drehen lasst. Das Werkzeug in dieser Stellung belassen, bis das Harz
ausgehartet ist.

4.1 Nach dem Aushérten den Verriegelungsbolzen 3F45 aufschrauben und den Randbogen entfernen.

Die Harzraupen an der Wurzelrippe des Randbogens verschieifen. Fehlstellen ggf. aufrauhen und nachharzen.
Plastilin aus dem Alurchr entfernen und Rohr blindig mit Flligeloberseite schisifen.

4.2 Alle Harzstellen mindestens 16 Std. bei 54°C tempem

5.1 Finisharbeiten

Materialliste des Nachriistsatzes:

Stck.  Schraube M6x30 DIN 864-4.8zn

Stek.  Glasgewebeband 92130  45x400mm

Stck.  Divinycell-Hartschaum HB0, 8dick, 120x200 mm
Stck.  Inbusschlissel mit T-Griff , Schilsselweite 4mm

1 Stck. Zeichnung 3F52

1 Stck. Zeichnung 3F53

1 Stck, FiGgelende mit Winglet rechts, kompiett im Rohbau

1 Stek.  Flagelende mit Winglet links, kamplett im Rohbau

1 Stck.  Rippe rechts , fiigelseitig 3FE 30

1 Stck. Rippe links, fliigelseitig 3FE 31

1 Stck  Rippe rechts fur Randbogen 3FE 32
1 Stek. Rippe links fir Randbogen 3FE 33
2 Sick. Abstatzungen fligelseitig (Holz mit Buchse 3F42 eingeklebt) 3F48/1
2 Stck.  Abstltzung for Randbogen (Holz) 3F48/3
2 3tck. Rohr (mit Verriegelungsbofzen 3F45 eingebaut) 3F41
1 Stck. Alu-Rohr 10x1 AlMgSi 0,5, 40mm lang

2 Stck.  Schleifklotz 17F22
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Weiteres benttigtes Material, welches nicht im Nachriistsatz enthalten ist:

ca. 0,8 kg Epoxydharz L285/ Harter 286

ca. 1Tkg UP-Schwabbellack +Héner+ Verdinnung

ca. 0,1 kg Microballoon

ca. 0,2 kg Baumwollflocken

ca. 3,1 gm Abreissgewebe

Plastilin

Trennwachs (z.B. Schaufler WS oder Acmosan od. dhnliches)
Vierkantrohr 20x20x300 (Al oder St oder Holz)

Doppeiseitiges Klebeband (z.B Tesafix 4963)

Kigbeband { Tesapack oder &hnliches)
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