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DG-500M
Falls der bisherige Spindeltrieb defekt ist.

Beim Austausch eines Spindel triebes kdnnen die Lagerbuchsen des bisherige
Stitzrohres, welches ein DG Teil ist, wieder verwendet werden, um Kosten zu
sparen.

Der bisherige Warner Spindeltrieb ist nicht mehr lieferbar und wird durch eine
neuere Ausfiihrung ersetzt.

1. Aushau des defekten Spindeltriebs. Zum Ausbau der unteren
Befestigungsschraube werden Werkzeuge s. Photo bendtigt.
Den kompletten Spindeltrieb oder zumindest das Stutzrohr an DG schicken. Die
L agerbuchsen des bisherige Stiitzrohres werden fir einen Austauschspindeltrieb
verwendet.
2. Neuen Spindeltrieb einbauen.
Wichtiger Hinweis: Der Spindeltrieb darf nicht verspannt eingebaut werden, da
sonst das Stiitzrohr verbiegt und die Haltebremse nicht zuverlassig funktioniert.
Falls nétig, die Aufhéngung korrigieren. Falls sich der Aufhéngebeschlag im
Rumpf nicht ausbauen 1asst, da die Schrauben verklebt sind, so kann eine
entsprechend schrége Bohrung unten im Spindeltrieb angebracht werden und der
Einbau mit einer grofReren Buchse anstelle von 5R25/2 erfolgen.
Der Winkel ist zu bestimmen und an DG Flugzeugbau durchzugeben, damit diese
Anderung am Spindeltrieb von DG durchgefiihrt werden kann.

Zeichnung 5R21 Ausgabe c
Spindeltrieb gemal’d Zeichnung 5R21 Ausgabe c, vorzugsweise im Austausch

Die Haltewirkung der Bremse ist bei der neuen Ausfiihrung nicht so gut, wie bei
der urspriinglichen Ausfiihrung. Dadurch kann es vorkommen, dass das Triebwerk
direkt nach dem Einfahren Uber den manuellen Schalter wieder etwas
herauskommt.

Um diesen Effekt zu vermeiden, empfehlen wir, das Triebwerk Uber den
Zundschalter einzufahren. Bei diesem Verfahren wird der Spindeltrieb durch
Kurzschlief3en zusétzlich elektrisch gebremst.
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Flachsteckhilse
RSQ 7600/6,3-1
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Hubspindeltrieb mit Kugelgewindetrieb

b

Warner Electric K2X G10 12V 12" R90 -
-] Rutschkupplung mit Schweil3punkt deaktiviert
I Wichtiger Hinweis: Der Spindeltrieb darf nicht
B e B verspannt eingebaut werden, da sonstdas )
\ o7 Statzrohr verbiegt und die Bremse nicht funktioniert.
L Falls nétig Aufhangung korrigieren.
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